711

RS-485/RS-232

serieller Schnittstellenkonverter

B Die wesentlichen Geratemerkmale

e Umsetzung RS-485/RS-232

e Problemloser Anschluss von RS-485-basierten
Endgeréaten an lhre RS-232 PC-Schnittstelle

e Zwei galvanisch getrennte Linien zum Anschluss

von bis zu 64 Endgeraten

Mikroprozessorgesteuerter Aufbau

RS-232: 9-polige D-Sub-Verbindung

RS-485: 2- bzw. 4-polige Klemmenleiste

Ubertragungsrate: 300, 600, 1200, 2400, 4800,

9600 oder 19200

e Abmessungen 115 x 70 x 24mm

Der Konverter 711 wurde entwickelt um die serielle
RS-232 Schnittstelle eines PC fir Endgerate mit
RS-485 Schnittstelle zu nutzen. Die RS485/RS232-
Umsetzung ermdglicht den Aufbau eines Datenerfas-
sungssystems, an das verschiedene Endgeréate an-
geschlossen sind. Die Ubertragung kann Uber eine
Strecke von max. 1000 m erfolgen.

Die Technologie eines RS-485-Ports ist bidirektional
angelegt und erfordert die Kontrolle des Sende- und
Empfangsstatus. Der Konverter 711 tibernimmt auto-
matisch die erforderlichen Funktionen, sodaf3 eventu-
ell vorhandene RS-232-Softwareprogramme ohne
Anderung weiter genutzt werden kénnen. Die RS-485-
Buskontrolle ist fir den Benutzer offensichtlich. Der
711 verfugt uber zwei RS-485-Ports in 2-Draht- oder
Uber einen RS-485-Port in 4-Draht-Technik. Die PC-

Schnittstelle arbeitet als RS-232-Port und ist als 9-
polige D-Sub-Verbindung ausgefihrt. Durch den Kon-
verter sind die RS-485-Endgerate galvanisch vom PC
getrennt, sodaf3 Stérungen der Kommunikation durch
Potentialunterschiede vermieden werden.

Die Konfiguration des Konverters erfolgt anhand von
DIP-Schaltern. Hierbei ibernehmen die DIP-Schalter
4, 5, und 6 die Einstellung der Ubertragungsrate auf
300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600 oder 19200 bps. Die
DIP-Schalter 1 und 2 bestimmen die Verbindungs-
methode (2- oder 4-Draht-Technik).

Die erforderliche Spannungsversorgung des Konver-
ters betragt 9 VDC. Das Gehause hat die Abmessun-
gen (115x70 x 24) mm. Zum Lieferumfang gehért ein
RS-232-Kabel mit einer Lédnge von 1,5m.

e Der Konverter 711 ist flr
eine serielle Schnittstelle
anschluf3fertig vorbereitet

* Zwei galvanisch getrennte

Max. 32 Geréte

«— 7N RS-485-Ports als 2-Draht
oder
Busi!| | Bus 2 e ein galvanisch getrennter
2-Draht| | 2-Draht RS-485-Port als 4-Draht
max. 1000 m < | RS'4T5 | RS-485 — max 1000 m
823 | [263 | 653 | |231 | (763 | [453 |

Max. 32 Gerate
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Die rote LED kennzeichnet, da3 der Konverter eingeschaltet und betriebsbereit ist.
Die Spannungsversorgung hat ausschlieBlich durch das mitgelieferte Netzgeréat zu erfolgen.

Verbindungsmethoden-
Einstellung:

DIP| 1 2
Mode
2-Draht off off
2D Echo* | off on
4-Draht on | off

*2-Draht Echo sendet die
ubertragenen Daten in der
gleichen Form zurlck.

Baud Rate-Einstellung:

DIP| 4 5 6

Baud

300 off off off
600 off off on
1200 off on | off
2400 off on | on
4800 on | off off
9600 on | off on
19200 on | on | off

70

Parity Bit-Einstellung:

Spannungsversorgung 9VDC
ON/OFF-LED

DIP-Schalter:
- Ubertragungsrate (Baud Rate)
- 2-/ 4-Draht-Methode

Tx+  Anschlussleiste

Tx - RS-485-Endgerat:
Rx+ e 2-Draht (A und B)
Rx- e 4-Draht (Rx und Tx)

DIP| 3
9tes Bit
8N1 off
7E1 (Ascii, Modbus Ascii) off
701 (Modbus Ascii) off
7N2 (Modbus Ascii) off
9N1 on
8E1 (Modbus RTU) on
801 (Modbus RTU, HART) on
8N2 (Modbus RTU) on
115 24
Kunststoffgehause
RS-232-Buchse (D-Sub, 9-polig)
Netzgerat 9 VDC

B Bestellnummer 711 - serieller Schnittstellenkonverter: 12356
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